PROGRAM PELATIHAN BERBASIS KOMPETENSI

Nama Pelatihan

Kode Program Pelatinan

: Pengoperasian Mesin Bubut

» C.28.22100.01.19

3. Jenjang Program Pelatihan

4.  Tujuan Pelatihan

5.  Unit Kompetensi yang ditempuh:

5.1

5.2
5.3
5.4.
5.5.

5.6.
5T

C.38LOG20.003.2

C.28LOG15.002.2
C.28LOGoa.002.2
C.28L0OG12.008.2
C.28L0OG18.001.2

C.28L0OG0O7T.005.2
C.28LOGOT.027.2

6. Perkiraan Waktu Pelatihan

7. Persya
7.1
72
7.3
74
7.5
7.6
7.7

8. Persya
8.1
a2

8.3
8.4
8.5

ratan Peserta Pelatihan:

Pendidikan

Pelatihan

Pengalaman Kerja
Jenis Kelamin

Umur

Kesehatan

Persyaratan Khusus
ratan Instrubtur
Pendidikan Formal
Kompetensi Metodologi

Kompetensi Teknis
Pengalaman Kerja
Kesehatan

8.6 Persyaratan khusus

: Mon Jenjang

: Setelah mengikuti pelatinan ini peserta kompeten

Membuat produk-produk manufaktur  yang
berkualitas, menggunakan mesin bubut, gerinda

pahat dan alat potong, alat bantufperkakas
tangan, acuan gambar teknik, alat ukur yang
benar, sesuai prosedur dan langkah kerja dan
mengutamakan keselamatan kerja baik diri-
sendir, alat maupun lingkungannya

Menarapkan prinsip keselamatan dan kesehatan
kerja di termpat kerja
Menarapkan prosedur-prosedur mutu

Membaca gambar teknik
Mengukur dengan menggunakan alat ukur
Menggunakan parkakas tangan

Membubut dasar
Mengasah / Memelihara Pahat / Alat Potong

: 260 Jam Pelatihan @45 menit

: LakiHaki/perempuan.

: Minimal 17 tahun.

: Sehat jasmani dan rohani
¢ Lulus Seleksi

: Minimal Diploma {D3) Teknik Mesin
: Minimal memiliki sertifikat Pendidikan Dasar
Instruktur / Pelatihan Instruktur Terampil

: Sertifikat wji kompetensi teknis terkait
: Minimal 1 tahun
: Sehat Jasmani dan Rohani
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